ПАСПОРТ ПРОДУКЦИИ

1. Назначение продукции  

Инструмент для прессования (экструзии) металла, именуемый также как  «матричный комплект»,  предназначен для  применения в производстве алюминиевых профилей.

Продукция поставляется полностью готовой к эксплуатации, каждый комплект которой применим исключительно для конкретного предприятия, пресса, профиля, и не может использоваться на другом производстве, кроме производства Заказчика, которому она поставляется. Данная особенность обусловлена технологией процесса экструзии металла (выдавливания).

Продолжительность срока службы оборудования и безотказность его в работе зависят от соблюдения правил эксплуатации инструмента и технологии, а также уровня профессиональной подготовки работников.

Производимый инструмент не является самостоятельным орудием производства, а рассматривается единственно как съемная составная часть прессового оборудования, которая меняется в зависимости от желаемой геометрии профиля. Матрица непосредственно является стальным диском с отверстиями, размером и формой предназначенными для вытеснения профиля желаемой формы. 

2. Основные технические сведения
2.1. Наименование:

инструмент для обработки металла/прессования/,




матричный комплект

2.2. Тип конструкции:
полая или сплошная/solid or porthole/

2.3. Комплектность
полный комплект состоит в зависимости от типа конструкции матрица+рассекатель+подкладка   либо формкамера (направляющая)+матрица+подкладка

2.4. Материал
сталь в соответствии с прилагаемым Сертификатом

2.5. Заводской номер:
присваивается индивидуально каждому комплекту, 

                                               соответствуя номеру   профиля Заказчика и номеру 

                                               проекта   Изготовителя

2.6. Срок изготовления:

5-15  дней

2.7. Срок отгрузки:

            5-15 дней (зависит от размера партии)
3. Комплектность поставки инструмента:

	Наименование
	Количество

	Технический проект
	1

	Сертификат стали, из которой изготовлен инструмент 
	1

	Результаты измерений твердости в HRC (на каждую составляющую комплекта).
	1

	Форма испытания для каждого инструмента


	1

	Упаковка /ящики деревянные или картонные/
	В зависимости от размеров диаметра инструмента возможна транспортировка нескольких комплектов в одном ящике.

	
	


4. Основные технические характеристики

	Параметр
	Значение

	Качество обработки рабочих поверхностей Ra
	0,25-0,4 мкм

	Качество обработки сварной камеры и питателей Ra
	0,8 мкм

	Твердость материала HRC
	47..50

	Tемпературный режим работы матриц 
	420*-480*

	
	


4.КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИИ 
(ПРОЦЕСС ЭКСТРУЗИИ -
ПРОДАВЛИВАНИЯ, ВЫТЕСНЕНИЯ)

Алюминиевый процесс вытеснения в действительности начинается с процесса проектирования, поскольку проект основан на  предназначенном использовании инструмента и определяет многие из окончательных  параметров производства.
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Функция профиля определит проект его формы и, следовательно, проект матричного комплекта.

Это  простая диаграмма типичного горизонтального гидравлического пресса вытеснения; направление вытеснения здесь - слева направо.

Как только по всем вопросам проекта получен ответ, фактический процесс вытеснения начинается с bilett (алюминиевой заготовки, столба)- алюминиевого материала, из которого будет получен профиль. Billet должен быть смягчен высокой температурой до непосредственно процесса вытеснения. Нагретый billet помещен в пресс вытеснения - мощное гидравлическое устройство, которое своей силой и специальными устройствами (пресс-штемпель, пресс-шайба) вынуждает смягченный металл пройти через открытые пути инструмента – матрицы, получая желаемую форму профиля.
Это - упрощенное описание процесса, известного как прямое вытеснение, который является наиболее общим(обычным) методом в наше время.

Процесс вытеснения похож на  вытеснение зубной пасты из тюбика. При сжимании тюбика пасты, она вынуждена вытекать через открытое отверстие, принимая его круглую форму. Если отверстие сделать плоским, паста появится как плоская лента. Сложные формы могут быть произведены сложными отверстиями.
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Эти фотографии показывают различные виды выходящих профилей
Вы можете продавить алюминий через отверстие различной формы только при помощи мощного гидравлического пресса, создавая невероятное разнообразие полезных изделий с почти любой  вообразимой формой.
 МАТРИЦЫ И ИНСТРУМЕНТЫ
Матрицы могут быть изготовлены для формирования фактически безграничного множество форм и размеров. 
Несколько факторов влияют на фактическую стоимость и срок службы матриц; лучшая комбинация из высокой производительности изделия, качества и стоимости достигнута, когда конструктор, изготовитель, производитель профиля  и покупатель признают требования друг друга и общую цель работы. 

Типичное действие вытеснения состоит в применении целого комплекта: использование матрицы непосредственно, которая, вместе с подкладкой в плоскости матричного кольца, помещенного перед опорным кольцом (болстером), матрицедержателем,  действует как единый инструмент.  Подкладка, опорное кольцо, матрицедержатель обеспечивают необходимую опору для матрицы [image: image4.jpg]


в течение процесса экструзии.
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